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Natdrliche Kalte nachgeristet

Die Schweizer Bigler AG hat in ihrem Werk 5 in Lyss die alle R22-Kalteanlage gegen eine umwelt-
freundliche CO,-Anlage getauscht. Verantwortlich fiir die Umriistung war die SSP Kalteplaner AG.

er  Schweizer Fleischverarbei-
Dtung;betr‘eb Bigler AG bleibt in

Sachen Umwell- und Klimaschutz
weiter am Ball und hat die alte R22-K4l-
teanlage im Melzgereibetrieb in Lyss
ersetzt. In diesem Betried wird Fleisch
cerlegt und gelagert. Realisiert wurde
der Umbau durch die SSP Kalteplaner
AG aus Oensingen in der Schweiz, das
Unternehmen arbeitet mit Bigler seit
dem Bau des ersten Neubauprojek-
tes in Bliren an der Aare vor 20 Jahren
partnerschalllich zusammen. Seither
hat SSP zzhlreiche Bauprojekte des
Fleischverarbeitungsunternehmens
mitgepiant und erfolgreich umgesetzt.
Bigler hat seinen Hauptsitz 'm Berner
Seeland in Bliren an der Aare. Das Fa-
milienunternehmen ist aufdem Sprung
in die vierte Generation und beschaf-
tigt iiber 6vo Mitarbeitende in Biren,
Lyss und Lugano. Die Leidenschalt fiir
die Fleischverarbeitung ist grenziber-
greifend, So ist auch die Manufakiur
der Qrello Carne SA in Davesco bei Lu-
gano mitviel Know-how und Liebe zum
Produkt am Werk, Die Bigler AG blickt
mit 70 Jahren Firmengeschichte auf
eine lange Tradition zuriick. Sie ist der

M o e b

Leitungsmontage wahrend des Umbaus; das Projekt musste im lauifenden Metzge-

Diese neuwe CO,-Verbundanlage wurde im Schweizer
fleischverarbeitungshetrieb Bigler instailiert.

Firma wichtig und gilt als Basis fir inre
Rezepturen und Produkte, Die Kirihrer
Arbeit sind jedoch laufende Innovatio-
nen. Taglich wird an Produktneuheiten
und Rezepturverbesserungen getiif-
telt, Ziel ist es, die Kunden mit Uberra-
schenden Produkten zu erfreuen.

reibetrieh und unter strikter Einhaltung der Mygienevorschriften umgesetzt werden.

[
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Umsetzung im laufenden
Metzgereibetrieb

Eine der griften Herausforderun-
gen beim Ersatz der R22-Kdlteanlage
durch umwellfreundliche CO,-Techno-
logie im Bigler Werk g in Lyss war die
Umsetzung des Projekts im laufenden
Metzgereibetrieb sowie die strikte
Einhaltung der Hygienevorschriften,
Ein wesentlicher Teil der Arbeiten
musste am spdten Abenc und wah-
rend der Nacht erfolgen. Ein harmeni
sches Zusammenspiel zwischen allen
am Bau beteiligten Personen und dem
Bauherrn waren die Grundvorausset-
zungen.

Aufgrund der Anlagengrifie und der
Gegebenheiten vor Ort musste die
neue Kilteanlage in einzelnen Teilen
angeliefert und auf der Baustelle zu-
sammengebaut werden, Nach erfolg-
reichem Aufbau der neuen Kilteanlage
im Untergeschoss, verlegten Rohrlei-
tungen in den rickwiirtigen Bereichen
und angeliefertem sowie verrohrtem
Gaskiihler auf dem Dach des Gehiu-
des, konnte der koordinierte Um-
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Im Bigler Melzgereibelrich in lyss wird Fleisch zerieg!
und gelogert.

schluss der einzelnen Reume erfolgen.
Einzelne Riume konnten parallel 20
den alten Installationen aulgebaut und
in Betrieb genommen werden, andere
Raume mussten withrend nur einer
Nacht demantiert, umgedaut und wie-
derin Betrieb genommen sein.

Die gesamte Bauzeit fur die Umrus-
tung der Kdlreanlage - vom Abbruch
der bestehenden Kiihler und Leitungen
bis zur Montage aller bendtiglen Kom-
ponenten und der Inbetrichrabme —
betrug ledizlich knapp finf Monate.
Alten am Umbau beteiligten Frmen
und Mitarbeitenden ist es laut SSP
Gilleplaner zu verdanken, dass dieses
Projext erfolgreich und termingarecht
abgeschlossen werden konnte.

Konstante Temperaturen und
Warmwasser zugleich

Die Kilteerzeugung besteht aus einer
Verbundanlage mit insgesaml 13 Hub-
kelbenverdichtera: Nean fir die Plus-
kithlstufe, zwel filr die Tiefkithistufe
und zwei flr die zusatzliche Schock-
raumanlage fir das Einfrosten van
Fleisch.

Unter Einhaltung der gesetzlichen
Rahmenbedingungen, aber auch der
Grundsitze der Bauherrschaft nach
viner nachhaltigen Killeerzeugung,
wurde das natlirliche Kaltemittel Rzq4
Kahlendioxid (CO,) ausgewahit.

Abwarme wird

konsequent genutzt

Die Verdampfer in den jeweiligen Kihl-
und Arbeitsraumen werden mittels
Direktvardampfung des Kaltemittels
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von doa Kilowaft.

gekihlt. Fir die Abtauung wurde ein
Warmglykolnetz aulgebaut, welches
fur eine konstante Abtauung der Ver
dampfer sorgt, Div bendtigle Wirme
fr das Abtaunetz vird direkt durcn
die Kalteanlage geliefert. Dazu wird
mittels  eines  Plattenwidmeibertra-
gers die Abwidrme ins Helzungsnetz
gespeist, Zusdtzlich wurden zwei Plat-
tenwdrmedbertrager fur die Warmwas-
sererwarmung installiert.

Aufgrund des sehr hohen Warmwas
serverbrauchs im  Metzeereibetrich
sargt die vollumianglich genutzte Ab-
warme der Kalleanlage fir eine erheb-
liche Einsparung von Erdgas bhei der
Warmwassererzeugung.

Der CO,-Gasxihler auf dem Dach, der
die iiberschiissige Wiarme an die Um-
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Rer CO,-Gaskihler auf dem Doch besitzt eine Leistung

welt abgibt, besitzt eine Leistung von
800 Kilowatt und wurde in V-Form
ausgefiinit. Im Winterbetrieb kann der
Kiihler flachenmafiig halbiert werden,
dies erlaubt eine verminderte Kalte-
mittelmenge, welche sich im Umlauf
befindat.

Anlagenliberwachung von Wurm

Fiir die Steuerung und Uberwachung
der Killean'age sowie der Xihi-/Tief-
kithirume kommt eine Regulierung
von Wurm zum Einsatz. Die realisierte
Systemuberwachung garantiert der Fir-
ma Bigler einen stetigen Einblick auf
die Anlage und die jeweilizen Kihlriu
me. Die integrierte Temperaturiiberwa-
chung hilft bei der Einhaltung der HAC-
CP-Richtlinien, <4

Die Eckdaten der neuen Kalteanlage

Kiiltemasckine

Kaltem ttzl

Kilteleistung Muskzite
Kitlteleistue g Tietkdhlueg
Lakteleisturg Scheckanlzge

Gasidihlerd sistung

Apwamenutzung fur
Braucawannwasser

Agwermenutzung fur Helzung
vierdlante Rohreliungen Abtauretz
Vedege Rohrleiiunsen Kditenetz
0, Kzltemittelmenge

Anzahl Xoh.er
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3ecAerbund Hubkelbenverdichter Bitzer
K744 Kohlendiuzyd (CO,;

540 k'W bri 1, - #,6°C

24 kW Bt = 30,070

40 KW beit, = o ¥

Soo kW beit, =+35°C

Leistung z x 215 kW
Leistung 12220 kW
saam
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